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RIPLNL A : ARJOWIGGINS

1. ka sérigraphie \
2. L'impression offset \Q

v
3. L'impression je ‘ :

4. Les autres Iques ou enjet d'encre, I'impression sur Priplak®

d'impression donne ‘des résultats remarquables d'une
grande qualité. , ,
encres

Qu'elle soityen sérigraphie, en offset UV
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-

)\ ¢




LA SERIGRAPHIE

v
1. L'écran, fait de tissu synthétique est tendu sur un Q puis enduit d'une préparation.
pon a ; I'ensemble est insolé a l'aide d'UV. Par cette
*& a if, celui qui ne recoit pas de couleur.

L'impression uti ’ écran de soie laissant
passer l'en travers des mailles qui n'ont
pas été ob s, d'apres le motif a reproduire.
La sérigraphi prime des supports comme
le carton, le papier, les tissus mais aussi les
plastiques, le métal, le bois, le verre ou la céra-
mique, sur des formats des plus variés.

épose l'encre sur I'écran

Feuille de i

oA - . 3 Priplak®
Intéréts de la sérigraphie s k®?

ion ortes épaisseurs
N aspect luxueux
et une pigmenta tense.
* Impressions su des plus petits aux

* Plus gran s changer d'écran.
* Rentabili e a partir de petites séries (de

quelques centaines d'exemplaires). n
I'e
(XX ]

Deux grandes familles d'enc
par oxydation et cel

V * Set de table
e Luminaires
o Affiches, PLV...
\ Le choix
) 2

e Possibilité d'impres
d'encres ou de vern

bois ou en métal, compose I'essent
pas se déformer ni dans le te
nsion du cadre, contrélée par de
ement de la trame. La tension du c

e laforme imprimante sérigraphique
s la traction du tissu.

sitifs mécaniques ou pneumatiques, doit permettre un
e doit étre homogene pour une répartition réguliere de

répertoriées marquent leur différ
ultraviolet. Le choix de I'encre dép

r mode de séchage, celui
de la nature de I'application :

ibreuse, contrairement au papier© n.

¢

parait capital pour imprimer x riplak®, car c'est une matiére dite fermée,
a




at, leur résistance aux pro-
duits gras o races de doigts est assez faible.
Elles sont donc généralement déconseillées pour
des produits appelés a étre manipulés.

Pour éviter tout probleme lié a la dilatation de la
matiére et conséquent de repérage, un s

long et de faible intensité est préconisé dans. le
tunnel.

Les encres monoca
D'aspect bril

Avantages :

* une utilisation rapide (pa ".Q

e certaines encres acce (Ul

na faible,
i @A 'ach

e produit écono .

Certaines encre erent sur du Priplak® non
traité Corona, ffre la possibilité d'impri-
mer sur des feuilles de Priplak® stockées et dont la
e est basse (32-38 dynes).

élange),
traitement Coro-

tension de surfa
Limites :

e résistance modérée : elles nécessitent u
traitement corona de 32 a 38 dynes/cm?2.

® pouvoir couvrant moyen surtout
supports sombres.

* La superposition des coule

séchages sont importants.

e temps de

d

e la durée de vie, limitée apr
composants,

* le mélange a préparer.

Les encres bi Sa
Ce sont gé
Un catalys

s

élangé a la résine

action exothermique qui entraine le

e larésine.

Avantages :

Elles dispose

table"

Limi

R

Is du fabricant car le mélan t
able que dans un temps déterminé

e une forte résistance a ro
(détergents, alcools, huiles, solvants...).
e

ent des encres €poxy.

de base, pro-

* une haute brillance, une gra ureté.
® une bonne résistance a

its chimiques

ne résistance face aux

produits gxg pice a une "utilisation set de
I

plak garantit I'impression sérigraphique UV
s les trois mois qui suivent la fabrication (ni-
eau Corona correct).

Un catalyseur réagit sous les lampes UV pour
faire réticuler le film d'encre.

Ces encres permettent un dépot réduit favorable
a la quadrichromie.
Pour leur assurer

séchage efficace, un équi-
120 W chacune est re-
le réglage des lampes selon
es feuilles. N'oubliez pas

une trés bonne vitesse d'impression,

° un séchage instantané et efficace sous I'effet

es rayons UV,

* un équipement UV peu encombrant,

° une bonne résistance a I'eau et aux produits
chimiques,

e un rendu de la couleur excellent, vernis UV a
haute brillance,

* une bonne te re.

igraphie permet des impressions origi-
: paillettes, relief, flou, toucher soft...




L'IMPRESSION

eee | leséchage en sérigrapﬂe Priplak®

Méthode

Descriptif

Avantages

Limites

o oo [ Maitriser la sérigraphie,

PRIPLAK

A l'air libre
sur claies

Systéme simple
avec grille super-
posées

Systeme manuel
Facile d'emploi

Beaucoup d'espace
et de manipulations
nécessaires lors des
grandes séries

Problemes

Causes

Irrégularité de la planéité

Défaut de la racle
Défaut de la planéité de la base

Passage
tunnel

+ Séchage sur
claies

Tunnel chauffant
infrarouge avec
convoyeur

Séchage trés‘court
Empilage automa-
tique

Permet d'activer la
réaction exother-
mique pour les
encres a 2 compo-
sants.

Matériel encombrant
Controle de l'air
chaud pour éviter

la déformation du
Priplak®

la sueur des mains

¢ Pas de résistance de I'encre a

Mauvais choix d'encre

Image fantéme

¢ Conservation par I'écran d'une
trace du travail précédent par
gonflement des fibres ou mauvais
nettoyage

Wickets,
[Tunnel a claies|
mobiles

» Tunnel ou les

claies circulent
dans un courant
d'air (+ chaud) qui
active |'évapora-
tion des solvants

Temps de séchage
court (20230
minutes pour les
encres bicompo-
santes par exemple)
Remarquable effi-
cacité

Tres peu dedilata-
tion du matériau

equipement colteux
et encombrant

Faible résistance au grattage

Mauvaises conditions de séchage
ou encres inadaptées au support
PP

Repérage décalé

Tension inégale du cadre
Variation dimensionnelle du sup-
port d'impression

Défaut de marge

Racles de longueurs inégales
Défaut de parallélisme écran/base

Maculage

* Temps de séchage insuffisant

Lampes
ultraviolet

Utilisation.d'encre
polymérisable sous
un rayonnement
ultraviolet

Séchage instantané

Cout de l'investisse-
ment

Effet de blocking

¢ Humidité entre les feuilles




L'OFFSLT

s évolutions techniques ﬁ 'offset exploite le phénomene d'antipathie
s temps de calage trés courts pourde entre l'eau et les corps gras.

L ,UI rs sur de grandes}quan- ités minimum (de 3 a 4000 exe ire La surface de la plaque est gravée. Les parties
tités. L'offs §gchage UV est une méthode me pour des grands tirages; non gravées sont hydrophiles tandis que les par-
amplement utilisée pour les matiéres synthé- ties gravées sont hydrophobes.
tiques comme le Priplak®. L'image a imprimer est alors transférée sur le
blanchet puis s ort (papier, carton, plas-
tique) qui sera appliqué sur la dite forme.

et l'impression en ligne de 1,

\J

a qualité s'appuie sur le juste équilibre entre
au (sa rhéologie, sa dureté, son ph...) et lI'encre

a rhéologie, sa viscosité, son tack, sa tension

de surface...) mais aussi sur quelques autres cri-

teres:

e La plaque et la surface photosensible : son
type, sa tension de surface, sa rugosité...

e Le blanchet : sa compressibilité, sa tension de
surface, sa rugosité.

e Le substrat : s , sa mouillabilité, son
niveau de trai Corona.

%
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Sur le Priplak®,
I'encre ne pe

ment UV.
Des encres spécifiques a ce procéd
saires, de facon a ce que ses composa
immédiatement.
On observe donc une spéciali

ments pour les matiéres

Priplak®.
r Priplak® apparait plus
spect

L'impression offset U
de I'environnement

pratique : elle alli
(absence de sol séchage rapide pour
siimmédiate des feuilles de

Moyennant une adaptation aux contrai
fiques de séchage de ces encres, cette t
peut aussi étre utilisée avec le Priplak®.
ce type d'encrage en offset reste sous la
sabilité de l'imprimeur. (Pri
responsabilité technique
d'impression ou de défa
d'encrage - manque d!

de difficulté
érés par ce type
0 culage...)

hie est analysée dans le chapitre
techniques d'impression" p 8

o

Ce systeme n'utilise pas de solution de
mouillage ; sur la plaque, les parties en
silicone réalisent I'encrage (brevetée a son
lancement, la plaque TORAY appartient au
domaine public depuis 1998).

Les encres, les plaques, les blanchets sont
spécifiques.

Les prin atouts du systéme dé-
coulent do ppression de la solu-
tiond avec:

Une reproductibilité constante des cou-
rs,

ensité accrue des couleurs,
e Une trame plus fine,
* Une mise en couleur sans gache.
Les limites se rapportent au controle de la
machine et de ses parametres ainsi qu'aux
risques d'échauffement.
Des formulations adaptées de Priplak®
peuvent étre étudiées pour l'impression

en offset waterless. Contactez Priplak pour
plus de détail



LE JET D'ENCRE

v

Petites quantités
lisations sont
d'encre UV sur le Priplak®.

formats type affiches.

délais minimum, personna-
s'atouts de la technique du jet

Le jet d'encre permet la réalisation de grand

iden-

:des buses jettent I'encre surle substrat, sans
impact ni contact.

En fonction de la qualité sou support

utilisé, le jet d'encre peu
pide avec une définition p
en fonction de la proximité
par rapport au support Priplak®. Lors de la Fespa
Moc randes marques attei-
on de 1000 m%h en 720 dpi.

erement pour l'impression je
tamment avec les produits Pripla

Cette technique d'impression
mement rapidement. Le seuil
de trés petites quantités s'a
ment. Le coGt de I'encre dimin
les sociétés investi

N\

abilité a partir
éliore continuelle-
d'autant plus que
ette technologie.

¢

Mtion particuliere doit étre portée

ors de l'impression de themoplastiques
omme Priplak® surtout avec les fines épais-
seurs et l'utilisation des lampes UV a pleine
puissance de rayonnement. (La chaleur peut
provoquer une légere déformation (ondula-
tion) en dessous de 400 microns. La techno-
logie des lampes/LED "froide" pallie cette
contrainte.




tilise des clichés en caoutchou

ions de petite taille et per ?

des objets en volume, de n'importe Cylindre de

contre-pression

Feuilles de

7

) .

- Les encres, identiques a celles de la sé ie, Priplak
LES AUTRES sont reformulées spécialement pour.la tampogra-

TECHNIQUES phie a I'aide d'un additif spécifique.
D'IMPRESSION

Tampon en silicone

Cylindre
Anilox

légerement
cranté

Clichés caoutchouc avec
éléments en relief

alvéoles du

Ces 2 procédés se basent sur le ‘princi i il
. . . , . . remplies d’encre

pression en relief, puisque:l'encre ‘est déposée sur

les reliefs du cylind sont.similaires et réali-

sables sur le Priplak

Concernant la ty hie report, appelée aussi

"offset sec" mouillage, elle consiste

en une imp




Cette technique
motif en creux

production d'un
f dans la matiere.
Nous préco. tilisation d'un Priplak®
d'épaisseu eur a 500 microns.

Le Priplak® peut étre pré-imprimé. Un gaufrage
offrira un fondu de matieres et des effets
brillance attractifs qui varieront tout de mé
selon le graphisme et la typographie choi

Marquage creux

Marquage relief

Feuille de Pripl

a

le Priplak®, des films appropriés
lene sont recommandés.
yen d'impression et d'expression

ut de

gamme, la dorure a chaud est exploitée dans le

monde du luxe comme cel

de la cosmétique ou s l'univers des bon-
bons, des chemises d ige, des couver-

tures de catalogue...

N
N
K

Feuille de Priplak®
poingon a imprimer
Gt

Ruban
Magqueur

e
©

Feuille de Priplak”

Transfert d
sur le Pripla

Sur le Priplak® Coteline & le Priplak® Lines...
Sur les faces en relief, des pressions supé-

ichés en magnésium
usant rapi des clichés en laiton ou
en acier so les.

nibles, nous vous conseillons
es fabricants de ces films pour le
eilleur matériel.



LES ENCRES

\Z

z

années 70, elles ont la particularité de sécher sous
on plus par oxydation et/ou évaporation du diluant.
olation sous les UV ; seul le pigment reste alors

Le rayonnement lumineux se caractér sa longueur d'onde :

N/

L'application (type de presse d'impression) est un
élément déterminant pour le choix de I'encre‘a
laquelle s'ajoutent, de maniére aussi importante,
son mode de séchage et sa composition.

Les encres dites liquides :
Employées entre autres en séri
cosité tres faible s'apparente a ce
Aprés dépose sur la feuille
chage, entrepris par rayon
air chaud, s'exécute par é ion du solvant.
La proportion de so t de diluant donne aux
encres liquides u sistance. Leur ex-
trait sec est de iron.

Rayons
Ultraviolets

long Longueur

5000 10000 >  donde

Rayo
0 10

(nm)

Les encres dite: sses !

Exploitées par I'offset (et la typographie), elles :
sechent par apport de chaleur (air chaud ou infra /
rouge). Relevant d'une faible teneur en diluant
| v 380 500 600 70
e UVA UVB W V
15 - 380nm

s (des 100-280 nm 280 - 315
produit propre", ces encres, dont la qualité essentielle repose justement sur leur pro-
de solvants émis) ont toutes les chances de naitre un fort développement.

etde résines dures, ont un temps de
long, d( a une part de séchage chi

Al'heure du."




2

hainer avec un séchage im , synonyme de gain de productivité e haute brillance due aux vernis de surim-
nce d'émission de composés orga volatils (appelés aussi COV). En rev ,l'ozone produite par les lampes doit étre
| 3

Leurs avantages ne peuv.
pression UV et de la tota

res avec la peau, évité. Attention nt aux brlures causées par le ! Sur le marché des encres UV, on retrouve

es encres UV a base d'eau;

B C
100 % UV % UV
Lavable al'e 50 % aqueux

100 % UV B-100 % UV,

Lavable a I'ea

C-50 %UV
50 % aqueux

Encres A - % UV

e Dilution a l'eau

* Nettoyage a I'eau

* Moins d'odeurs

* Diminution de
l'indice d'irisation

e Large choix des
matériaux de base
pour la formula-
tion

* Majorité des pro-
blemes d'adhésio
et de réticulat

Pigments 15-20 % Pigments

Additifs
Chargés

Additifs
Chargés

Photo
initiateurs

initiateurs

Monomeres

40-50 %

RADIATION N

e Choix limité des
matiéres premieéres

Limites

e Choix limité
film | matieres premi

RADIATION &

EVAPORATION * Odeurs fortes ° Moins de stabilité
* Odeurs face aux écrans

+ * Nettoyage aux sol- | d'encre s réti- | * Difficulté pour

vants culation résoudre les pro-

dice d'irisation blemes d'adhésion

| ° Difficultés  pour| et de réactivité
ésoudre les pro-
blemes d'adhésion
et de réactivité

100 % solide vde 50 % solide
ion de dilution) 50 % d'évaporati
Le systeme de refroi x s lampes (a air ou a eau) es r-

veiller car ces der tent, en méme temps que le

rayons infraroug
& o

¢



(diluants réacti

Encres UV Liquid inks
Offset/ Typo/Hélio/Flex: au
o . Helio/flexo
Sérigraphie
Monomer L.
Résines

Huiles végétales
Huiles minérales
(diluants non réactifs)

ligomeres

Solvants ou Ea

Pigments

Pig

Additifs Additifs

Additifs

Photo initiateurs

Siccatif / Antipeau

Les encres hy

Bénéficiant e formule se rapprochant des encres

bonne tenue en machine ainsi qu'une haute adhérence :
Leur différence se retrouve aussi dans la pr
composants UV, d'ou la composition :

e Polymeres acryliques,
3 ar réticulation),
es s conventionnels (a base pi

¢ Photo-initiateurs,

e esters d'acides gras,

e Siccatifs (afin d'accélérer le s
* Pigments (sous forme seche
Pour que le séchage s'ac
La composante UV acc
culation.

hage et permet une manipul

)

et conventionnelles, elles gardent un

ion d'huiles et de solvants remplacée par des

\

i ncentrée).

au mieux, I'encre recevra le séchag ﬂl (ou air chaud) et UV.
mprimés avant la réti-

Les e ggétales

mballage alimentaire, elles représentent la

ille solution en comparaison avec les encres
ffset traditionnelles qui dégagent une toxicité due a
eneur en huiles minérales.

Ces encres doivent essentiellement leur nom a leur
teneur en huiles végétales, préalablement réinjectées
aux dépens des huiles minérales. La différence part
bien de l'origine vég uile... huiles de lin ou
de tung, dite huile dan ou huile de bois de Chine
(huiles siccatives si réactives), de soja, de
tournesol et de co i-siccative).

(se
L'inco chs encres est la désagréable
ode @ lles dégagent malgré une toxicité inexis-

tante. Leur temps de séchage représente également
vantage.

Les encres a séchage UV

Leurs spécificité
tion a l'impressio
(machine,

r conferent une parfaite adapta-
oration des équipement
plaques) releve tout autant de
ion. Cette technique d'encrage
veloppe chez les imprimeurs qui
ns I'impression des plastiques.




sio s sur des épais-

es de 0,8 mm. La sous-
exemple), aléatoire,

couche, ou prim
améliore la ten .
De maniere g ernis de protection, de
ec les encres (a séchage UV
ere quasi obligatoire pour proté-
n des rayures.

Les points forts de la technique :
* Rapidité... de 2000 a 6000 feuilles/heure
¢ Qualité... le summum pour la quadrichro

e Co(t... sans comparaison pour les ges

Les encres a séchage par oxyda

De par leur constitution
tion), ces encres réag

séchant par oxyda-
ux atmospheres des
des machines (nor-

de "peau" qui provoque ma-
uvaise accroche de l'encre

A

es grasses conventionnelles

usieurs
heures

échage des encres grasses
conventionnelles :

modes de séchage seuls ou
combinaison :
e Filtration des huiles dans le
port
e Evaporation des volatile
* Oxydation des résines
Plusieurs minute
avoir un séc

er un laps de temps
on et la manipula-
imprimés.

ncre, un séchage... ou presque !

Encres liquides

Amorcage

Séchage
des encres liquides :

En UV, contrairement aux encres Le séchage se fait principalement

mere réactif) n'est pas éliminé, ni
par évaporation, ni par filtration
dans le support. Il participe di

sation instantanée. Ain
la matiere déposée s e ofs
se retrouve dans se

ce qui fait de I'UV noI;)gie la
plus propre.




LES POINTS CLES

Le traitement
face qui per

Cette de tension

kits ont une durée de vie maxi
doivent étre systématique m
cette durée de vie.

L'humidité et le te
cité du traitement

de garder le m !?

mer dans le @
Appliquer un pri

!
ien em
commandé.

téger l'image imprimée, mais il e
tant de s'assurer qu'il est co
encres utilisées.

14

Un vernis de protection est nécessaire pou

accroit la tension de sur-
croche de l'encre.

surface se mesure en dyn
et peut étre évaluée avec des kits test. Il e
préférable d'utiliser les liquides avec de
gettes ou cotons tiges différents pour cha
test, et en ne posant jamais une linge
coton tige qui a été en contact avec le
matériau dans le liquide testeursLa plupart des

u

e 6.mois et

es a

res im
av

prés

duisent tous 2 I'effica-
st donc important
ballé et de I'impri-

er peut faciliter I'accroche de
I'encre, particulierement pour les applicati
extérieures telles que les étiquettes horti

les.

longe avec

. 'est une sous-couche (vernis par exemple)

é appliquée en sérigraphie ou en offset qui :

e accroit I'accroche de I'encre

e est particulierement recommandée pour
une utilisation en extérieur (étiquettes hor-
ticoles).

st un thermoplastique et il s'al
[roredue les D faces e la il | - GEEEREIDDT
ées, nous recommandons de la

re

® uneen nche ou transparente, qui per-
met d'écrire sur le Priplak® avec des crayons

tylo a bille, etc...

r les boites a archives, les menus,

appliqué apres l'impression pour protéger
I'impression des rayures,
¢ il peut étre mat ou brillant ou méme utilisé

avec des adjuvants a effets métalliques ou
autres.

Comme toujours il est important de vérifier
et vernis sont compa-

t utilisés ensemble et avec

L'accroche de I'encre peut
tests normalisés. Il est préfér
24 heures avant d'effectuer le

tions contenues dans ce document sont
nne foi mais sont non contractuelles. Elles
modifiées sans préavis en fonction des évolu-
s techniques process et produit. Priplak ne pourrait en
un cas étre tenu pour responsable de dommages éven-
causés par des informations non correctes contenues
ans ce guide ou sur notre site Web.






